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Sådan starter du
1. Upload Kildeuddrag_BFA_svejseroeg.pdf i en ny samtale med agenten. Vælg procesgenereret kemi, og besvar de indledende spørgsmål.
2. Når agenten spørger om arbejdsprocessen, kopiér hele teksten i det første felt.
3. Når agenten derefter spørger om substitution, kopiér hele teksten i det andet felt.
Kopiér kun brødteksten, ikke feltoverskrifterne. Den samlede arbejdsbeskrivelse indsættes én gang.
	KOPIÉR 1 AF 2  |  SAMLET ARBEJDSBESKRIVELSE

	Vurderingen omfatter procesgenereret svejserøg ved manuel MAG-svejsning. Der foreligger ingen KBA eller SDS for selve svejserøgen.

	Arbejdsproces og materialer:
To plader af ubehandlet, ikke-galvaniseret konstruktionsstål samles til et beslag på et svejsebord. Pladerne er 3 mm tykke. Der anvendes massiv svejsetråd til ulegeret stål og argon/CO₂ som beskyttelsesgas. Kontaktflader børstes manuelt, og emnerne fastspændes. Der udføres korte svejsesømme, hvorefter beslaget lægges til afkøling. Slibning, termisk skæring og rensemidler indgår ikke.

	Mængde og varighed:
Der fremstilles 2 beslag pr. gang. Arbejdsopgaven varer ca. 20 minutter, heraf ca. 5 minutters samlet lysbuetid, og udføres 2 gange ugentligt. Trådforbruget er ikke målt.

	System og mulig udsættelse:
Arbejdet foregår i åbent system. Indånding af svejserøg og procesgasser kan forekomme, især ved forkert placering eller svigt af udsugningen. Personer i nærheden kan også udsættes. Kontakt med aflejrede rester og udsættelse for fint støv kan forekomme ved rengøring og håndtering af poser og filtre. Udsættelse kan derfor ikke udelukkes. Svejselys, gnister og varme emner udgør yderligere farer.

	Tekniske foranstaltninger:
Lavtryks-punktudsugning med flytbar arm placeres ved svejsestedet, og rumventilationen er i drift. Funktionen kontrolleres før start, og armen flyttes med opgaven. Udsugningen kører også under afkølingen. Effektiviteten er ikke dokumenteret ved målinger. Svejsestedet afskærmes mod lys og gnister.

	Personlige værnemidler:
Ved svejsning anvendes svejsehjelm med filter DIN/skala 11, svejsehandsker type A, brandhæmmende tøj og sikkerhedsfodtøj. Der anvendes ikke åndedrætsværn ved svejsning. Værnemidlerne opbevares i skabet i svejseværkstedet.

	Opbevaring:
Gasflasker opbevares i gasskuret på lageret eller på gasvogn. Flaskerne er fastspændt mod at vælte, og flaskeventilen er altid lukket, når flasken ikke bruges.

	Rengøring og affald:
Grove og større metalrester samles med skraber og afleveres i containeren til metalaffald. Derefter rengøres området med en støvsuger med godkendt HEPA-filter.



	KOPIÉR 2 AF 2  |  SUBSTITUTION

	Substitution er vurderet, men ikke mulig i denne opgave. Til den beskrevne arbejdsopgave er en boltet samling og indkøb af et færdigt beslag vurderet. Den boltede samling opfylder ikke kravene til plads og stivhed, og et færdigt beslag findes ikke i de nødvendige mål. Svejsning fastholdes. Der anvendes ubehandlede emner uden maling eller galvanisering.
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